MONTAJ TAL iMATI
B103 ve B104 KUMANDA KOLLARI ICIN

1.1 TANIMLANMASI VE OPERASYON

1.1.1 GENEL

B103 tekli kumanda kutusu ve B104 ciftli kumandausu; hem tek hem ¢ift makineli,ister
digstan takma,; ister icten takma; yada hem icten,hatamtakma konfigurasyonlu teknelerde
hem gazi hem de vitesi ayni koldan galmaniza imkan tanir.

ULTRAFLEX C2 ve C8 itme-gekmeli mekanik kumanddeg| bu kumanda kollarinin motor
Unitelerine bglantilari icin her zaman mevcutturlar. Sadece Blid®anda kutusuna
ULTRAFLEX C22 itme-¢cekmeli kumanda teli glayabilmek icin ise opsiyonel montaj kiti
mevcuttur.

1.2 TANIMLAYICIB iLGi

B103 ve B104 kumanda kutulagagidaki standart dzellikleri sunarlar.

. Cift hizmetli kol(lar) (gaz/vites kontrolu)
. Vites bata iken gaz kumandasi
. Bosta calgma glvenliksalteri takili old@gu hallerde; viteste ¢gimayi 6nleme
. Ayarlanabilir vites kumanda stroku.
1.2.1 MONTAJ

1.2.1 KUMANDA KUTUSUNUN YERLE STIRILMESI

Montaja balamadan 6nce kumanda kutusunun montaj yerinin

. Kumanda kutunuzun kolunun tam yol ileri ve tam geti segiminde kol
donisunun tam ve serbestce yapilabilgioeen
. Kablo d@enmesinin rahat ve ggngaplh doniglere sahip olagandan emin olunuz.

1 nolu resme Baurarak kumanda kutusu boyutlarini ve minumum kjeb®sluklari kontrol
ediniz.

Uygun bir yer tespitinde bulunduktan sonra teklinanda kutusu icin resim 8 de; ciftli
kumanda kutusu igin ise resim 9 da gorilen magathjonlarina bgvurunuz.

1.2.2 KUMANDA TELLER iNIN SABITLENMELER i

Kumanda noktasindan, motora kadar olan mesafeyvedinerhangi bir engel ile
karsilasmayacalksekilde olcerek; kumanda tellerinizi giyiniz.

Kablo kivrilmalari mimkin oldtunca en aza indirilmelidirler. Olgu zaman ise buyutk
capta kivrimlar yapilmakarti ve en az 203mm. yari ¢capinda olageiilde dongler
yapiimahdir.

Kumanda telleriniz uygun kablo kelepceleri ile gskalinabilecekleri gibi, uygun kanallar
icinde de déenebilirler.

Kablo ds govdesini ezebilecek sert ve siki fittinglerdegikeniz ve asla kullanmayiniz.
Distan takma motorlara montajlarda extra olarak 1,&en@ fit) ilave kablo boyu gerekir ki;
esnek bir bolge okturarak; dgtan takma motorun salinim hareketi yapmasina ieiisin.
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KUMANDA TELLER iNi BAGLAMA

1.3.1 KUMANDA TEL i OPERASYON MODU

Belirtilen motor icin d@ru tir hareketin ne olagan1 saptayiniz.

Asagidaki 1 numaral tabloda; listelergmnotorlarin, gaz ve vites kumandasi i¢in gereken

dogru kablo hareketlerinin listesini bulabilirsiniz.

MOTOR

VITES KABLOSU
HAREKETI

GAZ KABLOSU
HAREKETI

JOHNSON/EVINRUDE
OMC iCTEN

TAKMA/DI STAN TAKMA
MERCURY 18 ve 25 H.P.

“CEKME” ILERI HAREKET
iCIN

“ITME” GAZI ACMAK
iCIN

MERCURY, MARINER
DISTAN TAKMA
MOTORLAR,
MERCRUISER ICTEN VE
DISTAN TAKMA
MOTORLAR

“CEKME” ILERT HAREKET
iCIN

“CEKME” GAZI ACMAK
iCIN

VOLVO ICTEN VE DISTAN
TAKMA MOTORLAR

“ITME” ILERT HAREKET
iCIN

“CEKME” GAZI ACMAK
iCIN

YAMAHA 90 HP VE
YUKARISI (U.S. MARINE)

“CEKME” ILERT HAREKET
iCIN

“ITME” GAZI ACMAK
iCIN

YAMAHA ICTEN VE
DISTAN TAKMA
MOTORLAR

“CEKME” ILERT HAREKET
iCIN

“CEKME” GAZI ACMAK
iCIN

HONDA, SUZUKI,
TOHATSU, YAMAHA 70
H.P. VE ASAGISI

“CEKME” ILERT HAREKET
iCIN

“CEKME” GAZI ACMAK
iCIN

ICTEN TAKMALAR
(DIZEL VE BENZINLILER)
( Tel 6nden geldj zaman )

GENELLIKLE VITESLER
“CEKME” HAREKETI ILE
ILERI GECERLER

GENELLIKLE GAZLAR
“CEKME” HAREKETI ILE
ACILIRLAR.

TABLO 1 — FARKLI MAK

NALARA GORE KUMANDA TELI HAREKETLERI

1.3.2 VITES TELININ HAREKET INI AYARLAMA

Kumanda kutunuz ¢ok rahat Bekilde kumanda telinizin kisa (68,5mm.), orta (Zsnm.),
yada uzun (81,72mm.) strok hareketine gére ayaniindJzun hareketli ayarlamanin

gosterildgi resim 2 ye bakiniz. Uretim sirasindaki standgariama orta ayardir (orta gentik).

Ayarin desistirilmesi igin su yollar takip edilmelidir.

. Vites kolunu bglayan 2 adet viday sokun.
. Vites kolunu belayip; istenilen hareket ¢cepine gore ayarladiktan sonra yeniden
oturtun.

Cikarttginiz 2 vidayi yeniden yerlerine sikin.




1.3.3 VITES KABLONUZUN BA GLANMASI

Vites kolunuzun kablo hareketi icin ayarlarini kahedin (kisa, orta veya uzun).
Gerekirse resim 2 ye daarak ve yukaridaki prosediri takip ederek yeniden
ayarlayin.

Vites kolu ayarini kablo hareketi (itme veya ¢ekntkimindan kontrol edin.
Tablo 1 e danarak; kullanilacak motora gére uygun kablo harekétilunuz.

Vites mekanizmasini ters yone ¢evirmek
Bosta ¢calsma emniyet anahtari yoninu ters ¢evirmek

Resim 3 de gosterildi gibi kilit somununu yerine taktiktan sonra; mdlisa
adaptoru vites kablosu ucuna vidalayiniz.

Vites kolunuzun arka kismina kadar kabloyu getietksonra; mafsalli adaptori
baglama delgine surin. Adaptorin kendi pozisyonunu korumasideimutlaka
baglayici kopilyay! takin.

Govdenin alt kismindaki koruyucu boélgeye (C2 vek@Blolar igin 6zel delik
pozisyonu bulunan) kablolarinizi sabitleyiniz.

1.3.4 GAZ KABLONUZUN BA GLANMASI

Kumanda Kutusu Tarafi

Montaji yapilan motorun modelini dikkate alarak lfial1 de); gerekli gaz kablosu

hareketini kontrol edin (gaz acgilmasi igin itme aayekme).

Kumanda kutusunun kolunu ¢ikartiniz ve yan Kapada sokiniz.

Resim 4 ve resim 5 e bakarak; gaz kolununglaral pargalarinin ve doner

braketin durumlarini hafizaniza yetieniz.

Eger kablo hareket yonu gsimi gerekiyor ise (cekmeden itmeye yada tersi)

asagidaki yolu takip ediniz.

1- Baglanti takimindan doner i braketi ¢ikartiniz.

2- 2 adet viday! sbkerek glanti takimini vitesten ayiriniz. Bunu yaparken
secilmi hareket ¢engi ile ayarli vites kolunu ayarini bozmayiniz.

3- Gaz kolunu igeri iterek 180 derece dondurun. “Kidesi ile kol dyari dgru
cikip yerine oturacaktir. Teli iten kol, iterek gaarmek icin tepede, ¢cekerek
vermek icin ise altta olmahdir.

4- Baglanti takimini yerine oturtup vidalayin. (ghanti yukariya dénerse cekme
icin, asaglya donerse itme icin)

5- Doéner braketi; bglanti takimindaki uygun dedin Gzerine getirerek montajini
yapin (Ust delik cekme, alt delik itmek i¢indir)oBer braketinizin kendi
cevresinde serbestce dogdiiden emin olunuz.

Kablo ucu terminalinizi; gaz kolu ucuna, o pul ve segmani kullanarak takiniz

ve sabitleyiniz.

Dis kablonuzu da; déner braketestayiniz. Balayici kelepgenin, ucundaki presli

terminalin yivine tam olarak oturgundan emin olunuz.

Kumanda kutusu gévdesini yerine oturtup, kolunu teadiniz.



Motor Tarafi

DIKKAT:

Kumanda kablolarinizin motor uglarini monte etmediece, muhakkaksagidaki

uyarilara dikkat ediniz. Aksi halde, kumanda kutzmha, kumanda tellerinizde ya da
motorunuzda hasara sebep olabilirsiniz.

Kontrol kutunuzun bga old@undan emin olunuz.

Resim 6 ya dagarak; motor Uzerindeki gaz kolunun; rolanti ayaae! ilehafif
temasta olmasini sglayiniz.

Gaz kumanda telinizi; motor tzerindeki gaz kolualariz.

Kumanda telinizin di muhafazasinin ucundaki presli terminalin yivirdm, kablo
baglama koprisinaic zorlanmadan oturdusuna emin olarak yerine takiniz.
Kumanda kolunuzdisa ¢cekerekbosta gaz verme durumuna aliniz ve ¢ok ygea
ve hi¢ zorlamadan kolu iterek veya ¢ekerek gazwzrBu hareketle, motor
Uzerindeki gaz kolu, rélanti vidasindan ayrilarakbestce hareket etmelidir.
Kumanda kolunu, b@ cektginizde, kol hafif bir “tik” sesi ¢ikartarak yerine
oturup nirmal cajma moduna geger.

1.4 BOSTA CALI SMA GUVENL iK SALTER iNiN MONTAJI

Bosta calgma glvenliksalteriniz; motorunuzun viteste iken gahasini 6nler (Resim 7 ye

bakiniz).

DIKKAT:

Kumanda kutunuzu Bgozisyona getirin.

Bosta calgma glvenliksalterinizin devresini kontrol edin.

Bu islem, basit bir dl¢u aleti ile yapilabikgligibi, akiuye bgl bir seri lamba ile de

yapilabilir. .

1- Test lambasi uglarindan birini “COM” terminalinegerini de “NO”
terminaline dgdirin, Bu durumda lamba yanmal ve “devre tamamiism
cikmalidir.

2- Kumanda kolunu her iki yone de olmak tzere harekeip her iki durumda
da devreyi Olguin. Her iki durumda da devre tamamiayip, ampul
yanmamalidir.

3- COM ve NO terminallerinin birini kontak anahtarimdgelen “START” (may)
kablosuna bgayiniz; kontak anahtarinin bu terminalinden nodeahas
rolesine gitmesi gereken kabloyu, anahtar ternmidain ayirarak, guvenlik
salterinin dger ucuna bgayiniz. Anahtar kiti ile birlikte verilen kablo Biant
ve izolasyon malzemelerini kullanin; kisa devrenafa yaratmayin.

UYULMASI MECBUR i OLAN “CE “ NORMLARINA GORE, BUTUN

KUMANDA KOLLARINDA,  SANZIMAN SADECE BO STA IKEN MAR SA
BASILMASINA iZIN VEREN GUVENL iK SALTER ININ BULUNMASI SARTTIR.
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